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(54) Title: METHOD FOR PRODUCING A CAMSHAFT 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER NOCKENWELLE 




(57) Abstract: The invention relates to a camshaft 
wherein at least two finished individual cams are 
finnly placed onto a shaf) in a defined angular 
Position. The shaft can especially comprises an outer 
shaft and an inner shaft concentrically arranged inside 
therein. The aim of the invention is to provide a 
method which eliminates the need for a secondary 
treatment of the assembled camshaft. According to the 
inventive method of production, the following Steps 
are carried out in chronological order: the at least two 
cams (1, 2, 4) to be firmly placed onto the shaft are 
detachably combined to give a manufacture module 
before placement, the first cams (1, 2) which are 
immobile with respect to each other on the finished 
camshaft being aligned in a relation to each other 
which corresponds to the final arrangement on the 
shaft; within the manufacture module at least the cam 
contours of the at least two cams (1, 2, 4) are finished 
on their radial peripheral surface; the finished cams (1, 
2, 4) within the manufacture module are placed onto 
the shaft in a horizontal position; the first cams (1, 
2) which are immobile with respect to each other on 
the finished camshaft are firmly linked with the shaft 
in the relation to each other with respect to at least 
their angular position determined in the manufacture 
module; the detachable combination of the cams (1, 
2, 4) within the manufacture module is released and 
positioning and/or connecting auxiliaries (3, 5) which 
have been optionally used are removed. 
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Verdffentlicht: 

— mit intemationalem Rfxherchenhericht 



— vor Ahlauf derjur Anderunj^en der Anspruche geitenden 
Frist, Veroffentlichung wird wiederholt. falls Anderungen 
eintreffen 

Zur Erkldrung der Zweibuchs taken Codes und der anderen A h 
kurzungen wird auf die Erkldmngen ("Guidance Notes on Co 
des and Abbreviations") am Anfangjeder reguIdrenAusgahe der 
PCX Gazette verwiesen 



(57) Znsammenfassung: Eine Nockenwelle, bei der mindestens zwei fertig bearbeitete einzelne Nocken in vorgegebenen Win 
kelpositionen auf eine Welle fest aufgesetzt werden. wobei die Welle insbesondere bestehen kann aus einer Aufienwelle und einer 
konzentrisch in dieser angeordneten Innenwelle, soli derail herstellbar sein, dass eine Nachbearbeitung der gefugten Nockenwelle 
nicht erforderlich ist Zu diesem Zweck wird ein Herstellungsverfahren vorgeschlagen, bei dem in zeitlicher Folge folgende Ferti 
gungsschiitte vorgesehen sind die mindestens zwei fest auf die Welle aufeusetzenden Nocken (1, 2, 4) werden vor dem Aufsetzen 
losbar zu einem Bearbeitungsmodul zusammengefasst, wobei erste Nocken (1,2). die auf der fertigen Nockenwelle gegeneinander 
unbeweglich sind, in einer der endgflltigen Zuordnung auf der Welle entsprechenden Anordnung ausgenchtet werden, inneiiialb 
des Bearbeitungsmoduls werden von den radialen Umfangsflachen der Nocken zumindest die Nockenkonturen der mindestens zwei 
Nocken (1.2,4) fertig bearbeitet, die fertig bearbeiteten Nocken (1.2,4) werden inneihalb des Bearbeitungsmoduls liegend auf die 
Welle aufgesetzt, die auf der fertigen Nockenwelle gegeneinander unbeweglichen ersten Nocken (1,2) werden in ihrer iimeriialb 
des Bearbeitungsmoduls zumindest bezQglich ihrer WinkeUage festgelegten Zuordnung fest mit der Welle verbunden, die losbare 
Zusammenfassung der Nocken (1, 2,4) inneihalb des Bearbeitungsmoduls wild aufgetieimt, wobei gegebenen&Us eingesetzte Po 
sitiomer und/oder Verbindungs Hilfsmittel (3, 5) entfemt werden 



